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Elimine todo tipo de defecto con un flujo de trabajo de in-
speccion mas eficiente, preciso y conectado con los datos.

El sistema de Inspeccion de impresion del 100% por Guardian PQV ofrece una veri-
ficacion completa de la calidad de impresion desde el momento de la preimpresion
hasta la produccioén, la confeccién de informes y el archivo.

Detecte y elimine defectos con rapidez, y, ademas, controle * Lainspeccion tinica basada en objetos a lo largo del todo el

los procesos para evitar los defectos desde el comienzo. proceso de impresion garantiza tolerancias mas estrictas y menor
Guardian PQV ofrece capacidad de deteccion de defectos cantidad de falsos defectos. Pueden definirse dreas de interés
avanzada, automatizaday en linea para la totalidad del pro- para niveles de inspeccién mejorados o reducidos.

ceso de imF_":eSié" en cualquier maquina, material y entorno « Sistemas disponibles para aplicaciones de angostas a anchas

de produccion. en todos los tipos de impresores y rebobinadores, incluidos los
Este sistema so6lido y con caracteristicas enriquecidas ha sido disefiado bidireccionales de alta velocidad, los transportes de hojas y otros
para ejecutarse sin errores y de conformidad con los requisitos de tipos de maquinas.

inspeccion mas estrictos, en practicamente cualquier soportey para * Hay diversas opciones de iluminacién LED de variada intensidad
todas las aplicaciones de impresion, a saber, conversion, etiquetado, disponibles en distintas longitudes de ondas, como UV e IR.
embalaje, hojas y bandas. Guardian PQV representa la solucién ideal Guardian PQV puede inspeccionar todos los tipos de materiales
paraimpresores que trabajan en los sectores reqgulados més precisos, y soporte, y aplicaciones especiales, como hologramas, reves-
como divisas, papel moneda, sequridad y farmacia. timientos y barnices, adhesivos, sellados en frio, serializacién en-

cubierta, caracteristicas de seguridad encubiertas y mucho mas.

Caracteristicas y bEﬂEfICIOS El proceso de deteccion avanzada de defectos les permite a los

* Inspecciona el 100% de la banda o el ancho de la hoja el 100% del operadores detectar errores con facilidad y realizar ajustes en

tiempo. tiempo real, asi como llevar un registro y administrar los defectos
en todo el proceso. Se graban las posiciones y las imagenes con
defectos, y es posible acceder a ellas desde distintos procesos de
acabado.

¢ Desarrollado para inspeccionar aplicaciones complejas, como
divisas, papel moneda, seguridad y farmacia.

¢ Disefiado paraser flexible, pueden anadirse caracteristicas a
medida que se expande su negocio, lo que lo convierte en una
inversion resistente al futuro.

Contindia en la préxima pdgina
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Elimine todo tipo de defecto con un flujo de trabajo de in-
speccion mas eficiente, preciso y conectado con los datos.

Caracteristicas y beneficios (continuacion)

¢ La configuracion automatizada de trabajos a través de PDF
aporta la capacidad para configurar sus trabajos de inspeccion
en forma remotay utilizar un archivo principal en PDF en forma
automatica. Con esta caracteristica, se elimina la necesidad de
configurar manualmente los trabajos de inspeccion -lo que sig-
nifica un ahorro de tiempo-vy, a la vez, se conserva la capacidad de
hacerlo en caso de ser necesario.

* Lacaracteristica de cambio automatico de trabajo aportala
capacidad necesaria para cambiar de un trabajo de inspeccién al
siguiente de manera automatica y «en el momento» sin necesidad
de que interacttie el operador o se detenga la rotativa. Esto resulta
ideal para tiradas cortas de impresion digital en las que suelen
requerirse cambios frecuentes y rapidos de trabajo.

La verificacion de PDF aporta la capacidad necesaria paraimportar
un archivo en PDF de un material gréfico aprobado con el cliente
y compararlo con laimagen principal prevista. De esta manera, se
alerta al operador respecto de ciertos defectos, como contenido
faltante o incurrido, para garantizar que exista constancia entre el
material gréfico original y laimagen principal.

* Seconservan los archivos de configuracién del trabajo -incluida la
imagen principal verificada y todas las configuraciones de niveles
de iluminaciény sensibilidad de la inspeccion-y pueden volver a
utilizarse en cualquier momento, mas adelante. De esta manera,
se elimina la necesidad de volver a configurar tiradas de trabajo
recurrentes.

Gracias a que cuenta con la capacidad de detectary llevar un reg-
istro de los codigos de barras o de los cddigos y los defectos para
lectura humana -asi como de errores en datos variables-, esta
plataforma es una de las mas flexibles e integrales del mercado.

El software de decodificacion de cédigos de barras puede recon-
ocery decodificar cddigos de barras lineales 1D y cédigos de tipo
2D para verificar la capacidad de lectura. La verificaciéon coinci-
dente realizara una verificaciéon automatica para detectar cédigos
faltantes o duplicados en una secuencia. Asi, los datos de cddigo
variables podran confirmarse en un archivo externo.

El software de clasificacion de codigos de barras permite llevar
a cabo una calificaciéon ANSI/ISO en tiempo real de los c6digos de
barra lineales 1D y de los cédigos de tipo 2D en funcién de una

calificacién o un puntaje de letra de calidad minima establecido.

La herramienta de reconocimiento 6ptico de caracteres|
verificacion optica de caracteres (OCR|OCV) se utiliza para
aplicaciones que requieren del reconocimiento o la verificacion
de niimeros o caracteres para lectura humana. Esta herramienta
puede leer nimeros y cadenas, verificar secuencias o configu-
rarse para ajustarse a otras herramientas, como la herramienta de
codigo de barras, otra herramienta de OCR/OCV o para confirmar
datos variables en un archivo externo.

El software de medicion relativa del color mide los valores de
color L*a*b* relativos a laimagen principal. El operador puede
definir areas en laimagen para mediry definir un AE minimo para
detectar variaciones en el color.

El software de medicion dimensional aporta la capacidad para
medir con precision la distancia entre las caracteristicas del mate-
rial inspeccionado, como bordes troquelados o detalles impresos.
Esta capacidad va mas alla de la posicion estandary de la verifi-
cacion de registro. Los datos de medicion pueden descargarse en
un archivo CSV.

La funcién de supervision reiterada de la longitud se encuentra
disponible cuando el sistema estd bien equipado. De esta manera,
aporta mediciones reiteradas y precisas sobre la longitud, y una
notificaciéon de condiciones de «advertencia» o «fallo».

El software Nozzle Check para impresoras digitales ink jet detec-
ta en forma automatica si el patrén de prueba de la boquilla se
encuentra presente y lleva a cabo una inspeccién para identificar
lineas faltantes o desplazadas, y ubicacion contaminada del chor-
ro. El software también indica qué color presenta el problema
para que al operador le resulte mas sencillo corregirlo.

Las funciones de aprendizaje dinamico permiten aceptar en ti-
empo real las diferencias no criticas ubicadas en distintos lugares,
sin reducir la sensibilidad de la inspeccién para toda el drea de
inspeccion.

El sistema controla de manera precisa la ubicacion de los defectos
enrebobinadores de alta velocidad tnicos y bidireccionales, y

en otras maquinas, y puede equiparse en forma particular para
realizar inspecciones desde una velocidad cero, y sin problemas
enlos arranques y las detenciones de la maquina.

Enlanorma 21 CFR, seccion 11, se brindan informes y docu-
mentacién que permiten que los impresores farmacéuticos
cumplan en su totalidad con esta regulacién establecida por la
FDA. El sistema también se ajusta a los requisitos del Anexo 11 de
laUnién Europea.

El seguimiento seguro de auditoria incluye informes detallados
de los errores, aporta pruebas documentadas de las actividades
del sistemay los resultados de la inspeccion.

Los tres niveles de acceso sequro al sistema de proteccién con
contraseiia -incluidos los niveles de operador, gerente y adminis-
trador- hacen que el sistema sea totalmente seguro.

Hay algoritmos especiales disponibles para inspeccionar defectos
o imperfecciones en ciertos materiales no impresos.

El sistema puede equiparse para contar con la capacidad de in-
speccion bidireccional. Las bandas o las hojas pueden trasladarse
en cualquier sentido.
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Supervision en tiempo real

Gracias a la tecnologia opcional de conexién de datos de Guardian RTM Real-Time Monitoring, los impresores pueden llevar un registro y comparar
distintas métricas de produccion. Los administradores de rotativas pueden supervisar los cambios a medida que tienen lugary tomar decisiones con
alto nivel de informacién sobre la calidad de impresion, la administracion de defectos e, incluso, el desempeiio de un operador a otro.

Guardian RTM hace uso de un servidor central para supervisar, recopilary mostrar datos de inspeccién en tiempo real en un panel simple y sin embrollos.
RTM cuenta con la capacidad para recopilar datos en forma simultdnea de varias rotativas, trabajos e, incluso, plantas. La combinacién de tecnologias
permite vincular la manera en que usted administra sus procesos, sus clientes de impresion e, incluso, su gente. Se le ofrecen las capacidades necesarias

para identificar con rapidez problemas mecanicos, ineficiencias en los procesos e, incluso, personalizar la formacién del operador para eliminar defectos.

yobesnt B :
PO - Prea ¥ o N

| T
\ G
P OF

| L
Tl

_ BALDWIN,

Cuardian KTM
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Contgarmon Parameter

La pantalla de Revision de Datos les permite a los usuarios revisar, comparary

analizar los trabajos completados al utilizar el mismo formato que ya conocen de

la pantalla Panel.

Genere informes con rapidez a partir de todos los sistemas PQV conectados con la
herramienta de Generacion de Informes. Personalice los informes en forma manual
o utilice la funcién de Informes Réapidos. Exporte a distintos formatos de archivo:
PDF, XLS, XLSX, RTF, DOCX, MHT, HTML, Texto, CSV, Imagen.
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Guardian PQV

Detecte y elimine defectos con rapidez
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% Componentes

o Computadora industrial de alto rendimiento, sistema oper-
—— . ativo Windows de 64 bits, monitor con pantalla tactil LED de
———— n | & 23"1920x1080 HD, camara de escaneado en linea, ensam-
e | 3 E. """" Texto completado blaje de rodillo loco integrado para el control de la banda,

iluminacion LED con refrigeracion de aire e intensidad
variable, ensamblaje de estructura de camara de aluminio,
ensamblaje de lente fijo.
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[ L Opciones de la camara
53 @ Codigos de error

@

A color o en escala de grises, en resoluciones de hasta
16,000 cada una. Opcién de camara compacta de bajo perfil
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sin usar espejos.

Configuraciones habituales de inspeccion

Lado Gnico, en linea de doble lado en |a parte superior e
inferior, offset de doble lado en la parte superior e inferior,
multiples longitudes de onda de iluminacion en linea y

Registrar errores

mucho mas.

Materiales[soportes

=) §8 hef £ i opoTe ” .
o Sl 1 gfg. ....... Desperdicios Papel, pelicula, plastico, hologréfico, claro sobre claro, semi-
"E:l E;; E- '§§§i transparente, ondulado, flexible, RFID y mucho mas.
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S it? § 28 Controles de la maquina

Entradasy salidas del sistema proporcionados para esta-
blecer una interfaz con equipos externos, como rotativas,
rebobinadores, transportes de hojas, impresion y sistemas
de marcado, unidades de sefalizacion y otras maquinas o

dispositivos.
ga :_‘g K g ,2 - Opciones de iluminacién
@ fg‘\ 5 g lluminacién LED sélida (blanca, UV, IR, otra) de intensidad
% g % ; @ @ Smears variable. Opciones de iluminacién para todos los tipos de
2 Ey b o] ﬁ materiales y soportes, y aplicaciones especiales, como ho-
N e - o logramas, revestimientos y barnices, adhesivos, sellados en

frio, serializacién encubierta, caracteristicas de sequridad

encubiertas y mucho mas.
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Inspeccione todos los tipos de materiales y soportes

Los operadores pueden detectar errores con facilidad y realizar
ajustes en tiempo real, asi como llevar un registro y administrar
los defectos en todo el proceso. Se graban las posicionesy las

imagenes con defectos, y es posible acceder a ellas desde distin- Luz visible LuzIR Luz UV
tos procesos de acabado. Tinta absorbente IR Tinta fluorescente UV
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Contacto Siganos

Correo electrénico: visionsolutions@baldwintech.com

Para acceder a los contactos de la region, visite baldwintech.com Yy ﬂﬂ o



https://twitter.com/baldwin_corp
https://www.linkedin.com/company/baldwin-technology-company-inc-/
https://www.youtube.com/channel/UC6GKMAvOw9mfVnqyBGzTEjg
https://www.instagram.com/baldwintech.global/

